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» Leistungssteigerung auf bis zu ca. 500 Pos./Std.
» Reduktion der Fehlerrate

» Flexibilitat im Personaleinsatz

» Transparente Ablaufe und hoher Ordnungsgrad
» Geringe Betriebskosten

» Schnelle Amortisierung

Zweistufiges Kommissionieren mit SISA® - Batchmaster

Beispiel: Stationére Sortieranlagen

Stufe 1:

Die Bestellpositionen fir mehrere Kundenauftrage werden
zu einem Sammelauftrag (Batch) kumuliert und optimal
nach Laufweg sortiert. In einem Rundlauf durch die
Bereitstellung werden alle Artikel mit der Batch-Pickliste
oder im “Pick by Voice” - Verfahren mit dem SISA® -
PickReader eingesammelt und zur Sortierzone gebracht.

Stufe 2:

Fur jeden Kunden ist in der Sortieranlage ein Ablageplatz
mit Fachdisplay reserviert. Die eingesammelten Artikel
werden nacheinander gescannt, der jeweilige Ablageplatz
fuir einen Artikel wird angezeigt und die Ablage am Display
quittiert.

Beispiel: Kommissionierwagen

Stufe 1:

Die Bestellpositionen fir mehrere Kundenauftrage werden
zu einem Sammelauftrag (Batch) kumuliert. Hierfr werden
im einfachen Fall vorhandene Picklisten gescannt. Fr
jeden Kunden wird dabei ein Ablageplatz mit Fachdisplay
auf dem Wagen definiert. Die Artikelpositionen werden nach
optimalem Laufweg sortiert am Touch-PC angezeigt.

Stufe 2:

Ist der angezeigte Lagerort erreicht, wird der Artikel- oder
Lagerort gescannt. Die entsprechenden Ablageplatze fiir
den Artikel werden angezeigt und die Ablage am Display
quittiert.

» Beim Zugriff auf ein grofl3es Artikelspektrum
» Leistungssteigerung von uber 100% -
» Fehlerrate gegen 0 % el
Y |deal bei kleineren Bestellmengen pro Auftrag



elligente und funktionsgerecht gestaltete Di
- Feldbus mit pemanenter Geréatel
‘Hexible Seckmontage aller Komponen
' Bnfache Handhabung durch den Anv -
) Mehrfarbige helle Positions - LED '
» Schere Abhandlung von Sonderfunktionen tiber das 9SA® - Funktionswahlmeni

) Dezentrale Energieversorgung und einfache externe \erkabelung

Die robusten Quittiertasten der Displays
werden als Kurzhubtaster unter Folie (A)

oder als Langhubtaster (B) ausgefuhrt. \.n n
-

SISA®- Displays werden an der

gewiinschten Position in den  pgeim Herausziehen der Greifhand wird die SISA®- Schaltfahne
Aluminiumkanal gesteckt. gestreift und damit das Display quittiert.

Der robuste SISA®- Displaykanal aus eloxiertem
Aluminium gewahrleistet den dauerhaften Schutz
des Displaysystems.

Unsere SISA®- Systemarchitektur hat sich in stabilen
Anlagenlaufzeiten von tber 15 Jahren bewahrt !

Die modulare SISA® - Netzwerkstruktur ist leicht erweiterbar !

RS232/RS485 - Konverter / COM - Server

RS485 - BUS SISA® A-Net

4
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PBL - Steuerrechner — - Displays
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LAN RS485 - Bus SISA® B-Net

‘~ Dezentrale Energieeinspeisung pro Displaystrang




Auftragsdaten werden von LVS- oder ERP-Systemen ber definierte Schnittstellen an die SISA®- Steuerung

Ubergeben und nach der Fertigstellung zuriickgemeldet. Die zur Kommissionierstrategie passende Display-
und Peripherieansteuerung tibernimmt unsere SISA® - Systemsoftware.

LVS- oder ERP-System

AT
;

TCP/IP
File-Transfer(FT) I:I Auftragsdaten
Tabellen(ODBC) Import/Export

SISA® - PBL Softwarepaket

SISA® - Terminal
Stammdatenpflege

Visualisierung und Bearbeitung von Auftragsdaten

SISA® - Zonenmanager
Taktische Displayansteuerung
Verwalten der Peripheriegerate

?

!
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PBL - Datenbank

Alle Bedienoberflachen im
gewohnten Windows - Standard.

SISA® - Peripherieprozesse*

Scanner Displays

Waagen

Materialflu ~ Automaten

Mobile
Terminals
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Rafresh List.
Prnt st

Fenster Schliefien

SISA® - PTL Softwarepakete

LVS- oder ERP-System

¢ SSAR- Batchmaster - stationdr SISA® - Batchmaster - mobil
Verwaltung einer Sortieranlage inkl. Verwaltung eines Kommissionierwagens
I:I <o Bildung von Teil-Batchlaufen. mit wegeoptimierter Positionsanzeige.
Batch erzeugen oder importieren. Aam
Auftragsdaten Misualiserung
Import/Export SSA®- Peripherieprozesse
A Batch-Picklisten drucken Scanner Displays
bzw. speichern. =) Sprachausgabe
-
= T =
T J
Bedienoberflachen optimiert ’
fur Tablet-PC’s mit Touchscreen. -
SSA®- Batchmaster - Terminal
Verwaltung eines Kommissionierwagens
~ mit wegeoptimierter Positionsanzeige.
Ll

Batch erzeugen oder importieren. 4

Alam

9SA®- Peripherie prozesse

Scanner

x.

Etiketten drucken

Spracherkennung
Sprachausgabe

Visualisierung

AXA® Snart\oice
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Als Hersteller der SISA® - Systemtechnik bieten wir alle
notwendigen Ingenieurdienstleistungen fur projektspezifisch
optimierte Loésungen und liefern schlisselfertige “Pick by Light”

und“Put to Light” - Anlagen.
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Kommissioniertechnik
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Bahnhofstr. 52

67586 Hillesheim

Tel.: 06733/ 961-224
E-Mail:info@pickbylight.de
www.pickbylight.de
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Misualiserung



